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7 SEQQKI 2.

STEEL BOBBINS hE>/ (2)

121 SB—400W 126 SB—29—1 131 SB—71-30 136 SB—61W
C—Soft A —Soft (Small) A—Soft B—Soft

21.2¢%9. 2mm % 6. 0 16.35¢ % 6. 3mm X 4. 3¢ 20.6¢ %11, 8mm % 6. 2¢ 22.0¢ %X 7. 5mm X 6. 0¢)
122 SB—400W 127 SB—29-30 132 SB—71-30 137 SB—66
C—Soft (W, Cut) A —Soft (Large) B~ Soft C—Soft

21.2¢:% 9. 2mm 6. 0¢ 20.25¢ % 7. Tom % 5. T5¢ 20.6¢ % 11. 8mm x 6. 29 20.6¢ % 10. 8mm % 6. 2¢
123 SB—400W 128 SB—31—15 133 SB—-T72W 138 SB—107
C—Hard A—Soft A —Soft B—Soft

21.26%9. 20m % 6. 0 20.6¢ % 11. 8mm X 6. 2¢ 20.6¢ % 11. 0mm X 6. 0¢ 25.04% 7. 6om % 6. 0¢
[24 SB—400W 129 SB—31—15 134 SB—11K 139 SB—107
C—Hard (W_~Cut) B —Soft A —Soft B—Hard

21.2¢% 9. 2mm X 6. 0g 20.6¢ % 11. 8om % 6. 2¢ 20. 06 % 27. 0mm % 6. 0¢s 25.0¢ % 7. 6mm % 6. 0
125 SB—18 130 SB—31—-20 135 SB—45K 140 SB—112
B—Hard A —Soft B—Soft A—Soft

20.25¢ % 9. 0mm X 5. 75¢ 23.35¢ % 9. 3mm % 6. 2¢ 20.0¢ % 31. 3mm % 5. 75¢ 22.0¢%10. 3um % 6. 0¢




STEEL BOBBINS 7kt (8)

141 SB—112
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146 SB—144

151 SB—211G

156 SB—P—463

A Hard B~Hard(W_~Cut) A—Hard(One Hole) B —Soft

22,00 % 10, 3om < 6. 0 37.0¢ % 13. Omm % 6. 0¢ 28.06% 11. 6mm X 6. 06 22.0¢ % 8. 85mm % 5. 9¢
L

142 SB—112 | 147 SB—1T7 -31 152 SB—-211G 157 SB—P—145

B—Soft B—Soft A—Hard(W_“Out Hole) A—Hard
22.0¢ % 10. 3mm % 6. 06 32.36 % 44. 2mm % 5. 8¢ 28.0¢ % 11. 6mm % 6. 0 22.0¢ % 10. 3nm % 5. 9
143 SB—112 148 SB—34 153 SB-211G 158 SB—P—545

B—Hard B—Soft B—Hard( 6 Holes) A—Hard
22. 06 % 10. 3mm % 6. 06 24.0¢ % 30. 6mm % 5. 75¢ 28.0¢ % 11. 6mm % 6. 0¢ 26.06 % 11. 2om % 5. 9¢
144 SB—132 149 sSB—12wW 154 SB-—-212 159 SB—P-3114

B—Hard
37.0¢ X 13. Omm X 6. 0¢

A~ Soft
21.5¢ % 11. 75mm % 6. 0¢

A—Hard
22.0¢ % 8. 85mm % 5. 9¢

B~—Hard A—Soft(New style) A —Hard A —Soft
34.6¢ > 15. 250m % 7. 0¢ 20.47¢ % 14. 35mnm x 6. 0 26.04x 11. 2mm X 6. 6¢ 25.26%7.6mm%5.72¢
145 SB—144 150 SB—118W, 136W 155 SB—P—463 160 SB—P—3334

A —Soft
20.6¢ % 11. 8mm X 6. 2¢
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ALUMINUM BOBBINS HhEV(ZIV=Z=DL)

301 SB—AL-95

-

AL — Soft
21.0¢% 9. 2nm % 6. 05

306 SB—AL—103 (G)

AL~ Soft(Gold finish)
21.15¢ % 9. 2nm % 6. 0¢s

311 SB—AL—469 (71)

AL —Soft(23500A)
20.67¢ % 12. Omm % 6. 26

r
316 SB-AL-LAH(HSM-Holes)

AL —Soft(W,” 6 Holes)
25.7¢ % 11. Omm % 6. 0¢

302 SB—AL-95 (G)

AL—Soft (Gold)
21.0¢ % 9. 2nm % 6. 0

307 SE—AL-—61

AL — Soft
22,06 7. 6mm X 6. 0

312 SB—AL-211 (112)

AL~ Soft (244750)
21.8¢ % 10. 35mm X 6. 0

317 SB—AL—12—15MM

AL—Soft(W,1 Hole)
28.0¢ % 11. 8mm % 6. 0

303 SB—AL—95 (E)

AL —Soft (Embroidery)
21.0¢% 9. 2mm X 6. 0¢

308 SB—AL—107 (Ch)

AL — Soft (Chamfered)
25.06% 7. 6um % 6. 0

313 SB—AL—HSM

AL—Soft(2 times)
25.7¢ % 11. Dmm % 6. 0g

318 SB—AL—-LU2 —410

AL —Soft(No hole)
28.0¢ % 11. Dmm % 6. 0

304 SB—AL—103 (C)

AL —Soft (Short cut)
21.15¢ X 9. 2m X 6. 0

309 SB—AL—457

AL —Soft
25.0¢ % 7. 6mm X 6. 0¢

314 SB—AL—HSM(Cut)

AL —Soft (W_~Cut)
25.7¢ % 11. Omm % 6. 0¢

319 SB-AL-LH-1182(H)

AL —Hard
28.0¢ % 11. 5mm % 6. 0¢

305 SB—AL—103 (L)

AL —Soft(Long cut)
21.15¢% 9. 2mm X 6. 0¢

310 SB—AL—457 (H)

AL —Hard
25.0¢ % 7. 6mm % 6. 0¢

315 SB—AL—HSM(H)

AL —Hard
25.7¢ % 11. Omm X 6. 0¢

320 SB—AL—B—484 (H)

AL —Hard

30.04 % 11. 36mm % 7. 5¢




