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Normale Rundspitze »R«


Spitze Rundspitze »SPI«


Kleine Kugelspitze »SES«


Mittlere Kugelspitze »SUK«


Große Kugelspitze »SKF«


Spezial-Kugelspitze »SKL«


Rundspitzen/Nadeln zur Textilverarbeitung
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Produkt:


Spitze mit spitzkegeligem Anschliff 


Die normale Rundspitze ist die 
Standardspitzenform. Bei der  
Systembezeichnung wird kein  
Spitzenzusatz ”R” verwendet.


Produkt:


Nadel mit sehr schlanker, spitzer 
Spitze


Exaktes Durchstechen von dicht 
gewebten und beschichteten  
Materialien


Sauberes, einwandfreies Nahtbild


Minimierung von Nahtkräuseln


Produkt:


Die kleine Kugelspitze verdrängt 
Gewebe- und Maschenfäden,  
sticht so direkt in die Zwischen-
räume ein und vermeidet   
Materialbeschädigung.


Anwendungen:


Leichtes Gewebe


Beschichtete Materialien; schwere 
gewebte Materialien, z. B. Zeltplanen


Kaschierte Materialien   
mit weichem Kunststoff   
bzw. dünner Pappe


Folien


Leder-/Textilkombinationen


Anwendungen:


Sehr dicht gewebtes Material, z. B. 
Microfaser, Seide


Dünne, beschichtete Materialien


Dünne, glatte Materialien, z. B. Taft


Steppnähte für Oberhemden- 
verarbeitung (Oberhemdenkragen, 
-manschetten, -frontleisten)


Nicht umsponnene Elastomerfäden


Konfektionieren von   
Pelzen und Fellen


Anwendungen:


Feine bis mittlere Maschenware


Leichte Jeans-Materialien


Leichte, dicht gewebte Materialien


Mittleres bis schweres Gewebe


Kaschierte Materialien (Textil/Textil)


Highlight:


Besonders geeignet für   
Jersey und Trikot


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Normale Rundspitze «R»


Spitze Rundspitze «SPI»


Kleine Kugelspitze «SES»


Rundspitzen / Nadeln zur Verarbeitung von Textilien


Nahtbild:


Nahtbild:
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Anwendungen:


Leichtes Gewebe


Beschichtete Materialien; schwere 
gewebte Materialien, z. B. Zeltplanen


Kaschierte Materialien   
mit weichem Kunststoff   
bzw. dünner Pappe


Folien


Leder-/Textilkombinationen


Rundspitzen / Nadeln zur Verarbeitung von Textilien


Produkt:


Nadel mit mittlerer Kugelspitze 
(noch stärker verrundet als die 
kleine Kugelspitze SES)


Anwendungen:


Mittlere bis grobe Jeansmaterialien


Grobe Maschenware


Herstellung von Miederwaren


Produkt:


Nadel mit großer Kugelspitze


Diese sehr stark verrundete 
Kugelform ermöglicht bei groben, 
weiten Maschen eine punktuelle 
Verdrängung, ohne die Material-
fäden zu durchstechen.


Produkt:


Nadel mit sehr breiter, stark verrun-
deter Spitze


Diese Kombination bewirkt das 
punktuelle Durchdringen von  
Gewebe und Maschen durch größt-
mögliche Verdrängung der einzelnen 
Materialfäden.


Highlights:


Beste Nadel für stone- und sand-
washed Jeansqualitäten (insbe- 
sondere in dicken Nadeldicken)


Beste Nadel für die Herstellung von 
Miederwaren (insbesondere in  
dünnen Nadeldicken)


Anwendungen:


Feine Elastikmaterialien mit umspon-
nenen Elastomerfäden


Grobe Maschenware


Anwendungen:


Mittlere bis grobe Elastikmaterialien 
mit umsponnenen Elastomerfäden


Sehr grobe Maschenware


Highlight:


Die beste Spitzenform für die  
Verarbeitung von Lycra


Nahtbild:


Mittlere Kugelspitze «SUK»


Große Kugelspitze «SKF»


Spezial-Kugelspitze «SKL»


Nahtbild:


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Gewebe  Leicht (Hemden-/Blusenstoff ) 65-75 9-11 R
Mittel (Kostüm-/Anzugstoff ) 80-90 12-14 SES
Schwer (Mantelstoff, Bezugsstoffe) 100-110 16-18 SES


Jeans Leicht 70-90 10-14 SES
Mittel 100-110 16-18 SUK
Schwer 110-140 18-22 SUK


Dicht gewebte Materialien
Leicht (z. B. Microfaser, Seide, Kunstseide) 65-70 9-10 SES Minimierung der Materialbeschädigung


65-70 9-10 SPI Minimierung des Nahtkräuselns


Mittel (z. B. Zeltplanen, Planen) 100-180 16-24 R
Schwer 200-330 25-30 R


Maschenware Fein 60 8 SES oder SUK
Mittel 65-75 9-11 SES
Grob 75-90 11-14 SUK oder SKF
Sehr grob 75-90 11-14 SKL


Elastische Materialien
z. B. hochelastische Gewirke bzw. Gewirke mit 
umsponnenen Elastomerfäden (Elastan, Lycra etc.)


Fein  65-70 9-10 SKF
Mittel (insbesondere Bandagen) 80-90 12-14 SKL
Grob 80-90 12-14 SKL


Nicht umsponnene Elastomerfäden 
(z. B. Hosenbundgummi) 65-90 9-14 SPI Minimierung des Herausdrückens 


der Elastomerfäden


Verbundmaterialien
Gewebe/Maschenware im Verbund mit Einlage
(z. B. Oberhemdenfertigung: 
Manschetten-, Kragensteppnähte) 65-80 9-12 SPI
Beschichtete Materialien als Verbundmaterial
mit Gewebe/Maschenware
(z. B. Goretex, Sympatex, Helsapor)


Fein 65-70 9-10 SPI
Mittel 80-90 12-14 SPI
Grob 80-90 12-14 SPI


Kaschierte Materialien
Textil/Textil 
(z. B. Autositzbezüge, Surf- und Tauchanzüge)
Textil/Pappe, Textil/Kunststoff,
sehr feste Pappe/Kunststoff 
(z. B. Befestigungsschienen Autositz)


80-110 12-18 SES


100-140 16-22 R
100-140 16-22 SD1 Für Sicherheit und sicheres Verriegeln


80-130 12-21 DH Für eine schöne Naht


Beschichtete Materialien (z. B. Planen)
Mittel 100-180 16-24 SPI oder R
Schwer 200-330 25-30 R oder SD1


Folien   65-90 9-14 R


Materialkombinationen
Leder mit Textil 80-100 12-16 R


Konfektionieren von Pelzen und Fellen 80-100 12-16 SPI
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Rundspitzen / Nadeln zur Verarbeitung von Textilien


Highlights:


Beste Nadel für stone- und sand-
washed Jeansqualitäten (insbe- 
sondere in dicken Nadeldicken)


Beste Nadel für die Herstellung von 
Miederwaren (insbesondere in  
dünnen Nadeldicken)


Anwendungen:


Feine Elastikmaterialien mit umspon-
nenen Elastomerfäden


Grobe Maschenware


Anwendungen:


Mittlere bis grobe Elastikmaterialien 
mit umsponnenen Elastomerfäden


Sehr grobe Maschenware


Highlight:


Die beste Spitzenform für die  
Verarbeitung von Lycra


Gewebe  Leicht (Hemden-/Blusenstoff ) 65-75 9-11 R
Mittel (Kostüm-/Anzugstoff ) 80-90 12-14 SES
Schwer (Mantelstoff, Bezugsstoffe) 100-110 16-18 SES


Jeans Leicht 70-90 10-14 SES
Mittel 100-110 16-18 SUK
Schwer 110-140 18-22 SUK


Dicht gewebte Materialien
Leicht (z. B. Microfaser, Seide, Kunstseide) 65-70 9-10 SES Minimierung der Materialbeschädigung


65-70 9-10 SPI Minimierung des Nahtkräuselns


Mittel (z. B. Zeltplanen, Planen) 100-180 16-24 R
Schwer 200-330 25-30 R


Maschenware Fein 60 8 SES oder SUK
Mittel 65-75 9-11 SES
Grob 75-90 11-14 SUK oder SKF
Sehr grob 75-90 11-14 SKL


Elastische Materialien
z. B. hochelastische Gewirke bzw. Gewirke mit 
umsponnenen Elastomerfäden (Elastan, Lycra etc.)


Fein  65-70 9-10 SKF
Mittel (insbesondere Bandagen) 80-90 12-14 SKL
Grob 80-90 12-14 SKL


Nicht umsponnene Elastomerfäden 
(z. B. Hosenbundgummi) 65-90 9-14 SPI Minimierung des Herausdrückens 


der Elastomerfäden


Verbundmaterialien
Gewebe/Maschenware im Verbund mit Einlage
(z. B. Oberhemdenfertigung: 
Manschetten-, Kragensteppnähte) 65-80 9-12 SPI
Beschichtete Materialien als Verbundmaterial
mit Gewebe/Maschenware
(z. B. Goretex, Sympatex, Helsapor)


Fein 65-70 9-10 SPI
Mittel 80-90 12-14 SPI
Grob 80-90 12-14 SPI


Kaschierte Materialien
Textil/Textil 
(z. B. Autositzbezüge, Surf- und Tauchanzüge)
Textil/Pappe, Textil/Kunststoff,
sehr feste Pappe/Kunststoff 
(z. B. Befestigungsschienen Autositz)


80-110 12-18 SES


100-140 16-22 R
100-140 16-22 SD1 Für Sicherheit und sicheres Verriegeln


80-130 12-21 DH Für eine schöne Naht


Beschichtete Materialien (z. B. Planen)
Mittel 100-180 16-24 SPI oder R
Schwer 200-330 25-30 R oder SD1


Folien   65-90 9-14 R


Materialkombinationen
Leder mit Textil 80-100 12-16 R


Konfektionieren von Pelzen und Fellen 80-100 12-16 SPI


Material Nadeldicke Spitzenform


  NM SIZE
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Rundspitzen / Nadeln zur Verarbeitung von Textilien


Auswahl der Nadeldicke:


SCHMETZ Hinweis:


Neben Material und Material-


beschaffenheit ist auch die Wahl 


des Garns bestimmend für die 


Nadeldicke.


Die Tabellen beinhalten nur die 


gängigsten Nähfäden und  


Baumwollnähfäden. 


Nähseide und Stickgarne blei-


ben aufgrund der Übersichtlich-


keit in dieser Tabelle unberück-


sichtigt.


Wenn Sie spezielle Fragen zu 


diesen Garnen/Nähfäden haben, 


wenden Sie sich bitte an Ihren 


Garnhersteller.


* No = Etikettennummer


 tex = Feinheitsbezeichnung   
   in g/1000 m (z. B. 17 tex =  
   1000 m Garn wiegen 17 g)


Endlosfilament


Garntyp Polyamid 6.6 (Nylon) Polyester


Garntyp Polyester/Baumwolle Polyester/Polyester


Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke
No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grob 13 231 160-200 23-25 13 231 130-160 21-23


14 214 130-140 21-22


15 200 160-180 23-24 15 200 120-140 19-22


18 167 120-130 19-21


20 150 120-160 19-23 20 150 110-130 18-21


24/25 125/120 110-130 18-21


30 100 100-140 16-22 30 100 110-120 18-19


35/36 86/83 100-110 16-18


Mittel 40 75 90-120 14-19 40 75 90-100 14-16


50 60 80-90 12-14


60/70 50/43 80-100 12-16 60/70 50/43 70-80 10-12


80 38 70-90 10-14 80 38 65-80 9-12


90 33 65-90 9-14 90 33 60-80 8-12


Fein 120 25 65-80 9-12 120 25 60-80 8-12


180 17 65-80 9-12 180 17 60-70 8-10


200 15 60-65 8-9


250 12 55-60 6-9


360 8 50-55 5-6


Core Spun


Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke
No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grob 15 200 140-160 22-23


20 150 130-160 21-23 20 150 120-140 19-22


24 125 130-160 21-23 25 120 110-130 18-21


25 120 130-160 21-23


28 107 130-160 21-23


30 100 120-140 19-22 30 100 110-130 18-21


30/36 86/83 110-130 18-21 35/36 86/83 110-120 18-19


Mittel 40 75 100-120 16-19 40 75 90-110 14-18


50 60 100-120 16-19 50 60 90-100 14-16


60 50 100-110 16-18 60/70 50 90-100 14-16


75 40 90-100 14-16 80 40 70-90 10-14


80/90 38/33 80-90 12-14 90 38/33 65-80 9-12


Fein 100 30 70-90 10-14 100 30 70-80 10-12


120 25 70-80 10-12 120 25 70-80 10-12


140 21 60-70 8-10


150/160 20/19 65-70 9-10 150/160 20/19 50-60 5-8


180 17 50-65 5-9 180 17 50-60 5-8
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Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke
No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grob 13 231 160-200 23-25 13 231 130-160 21-23


14 214 130-140 21-22


15 200 160-180 23-24 15 200 120-140 19-22


18 167 120-130 19-21


20 150 120-160 19-23 20 150 110-130 18-21


24/25 125/120 110-130 18-21


30 100 100-140 16-22 30 100 110-120 18-19


35/36 86/83 100-110 16-18


Mittel 40 75 90-120 14-19 40 75 90-100 14-16


50 60 80-90 12-14


60/70 50/43 80-100 12-16 60/70 50/43 70-80 10-12


80 38 70-90 10-14 80 38 65-80 9-12


90 33 65-90 9-14 90 33 60-80 8-12


Fein 120 25 65-80 9-12 120 25 60-80 8-12


180 17 65-80 9-12 180 17 60-70 8-10


200 15 60-65 8-9


250 12 55-60 6-9


360 8 50-55 5-6


Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke
No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grob 15 200 140-160 22-23


20 150 130-160 21-23 20 150 120-140 19-22


24 125 130-160 21-23 25 120 110-130 18-21


25 120 130-160 21-23


28 107 130-160 21-23


30 100 120-140 19-22 30 100 110-130 18-21


30/36 86/83 110-130 18-21 35/36 86/83 110-120 18-19


Mittel 40 75 100-120 16-19 40 75 90-110 14-18


50 60 100-120 16-19 50 60 90-100 14-16


60 50 100-110 16-18 60/70 50 90-100 14-16


75 40 90-100 14-16 80 40 70-90 10-14


80/90 38/33 80-90 12-14 90 38/33 65-80 9-12


Fein 100 30 70-90 10-14 100 30 70-80 10-12


120 25 70-80 10-12 120 25 70-80 10-12


140 21 60-70 8-10


150/160 20/19 65-70 9-10 150/160 20/19 50-60 5-8


180 17 50-65 5-9 180 17 50-60 5-8
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Schneidspitzen/Nadeln zur Lederverarbeitung


© SCHMETZ 


Spatenspitze »S«


Perlspitze »P«


Perlspitze »PCL«


Perlspitze »PCR«


Lederrechtspitze »LR« 


Sehr breite Lederrechtspitze »LBR«


Lederlinksspitze »LL«


Lederlinksspitze »LLCR«


Diamantspitze »DI«


Dreikantspitze »D«


Halbe Dreikantspitze »DH«


Rechtsschneidende 
Vierschliffspitze »VR«


Rundspitze mit kleiner 
Dreikantschneide »SD1«







Schneidspitzen / Nadeln zur Lederverarbeitung


Produkt:
Schneidspitze mit linsenförmigem
Einschnitt. Der Einschnitt erfolgt 
in Nahtrichtung. 


Ergebnis: Eine sehr gerade Nahtlinie


Materialien:
Geeignet für alle Lederarten


Anwendungen:
In der Schuhherstellung


In der Herstellung von Taschen,
Koffern etc. mit Grobziernaht


In der Herstellung von Gürteln 
und Hosenträgern


Produkt:
Schneidspitze mit linsenförmigem
Einschnitt. Der Einschnitt erfolgt 
quer zur Nahtrichtung.


Ergebnis: 
Eine Naht mit hoher Festigkeit


Materialien:
Geeignet für alle Lederarten


Anwendungen:
In der Schuhherstellung


In der Herstellung von Taschen,
Koffern, Accessoires


Highlight:
Die SCHMETZ-Cordierung sorgt dafür,
dass sich der Faden beim Aufwärts -
hub der Nadel aus dem Nähgut in 
die seitlich auslaufende Spitzenrinne
legt und dadurch nicht mehr über
Rinnen- und Öhrkante oder Schneide
gezogen und nicht verletzt wird.


CL: Spitzenrinne links auslaufend 
für rechts von der Nadel positio-
nierte Greifer


CR: Spitzenrinne rechts auslaufend
für links von der Nadel positio-
nierte Greifer. Sie wird insbeson-
dere als linke Nadel in einer
Zweinadelmaschine eingesetzt


Produkt:
Schneidspitze mit linsenförmigem
Einschnitt. Der Einschnitt erfolgt im
45° Winkel zur Nahtrichtung.


Ergebnis: Eine leicht nach links
geneigte Dekorationsnaht


Materialien:
Geeignet für alle Lederarten


Anwendungen:
In der Bekleidung


In der Schuhherstellung


In der Herstellung von 
Taschen, Koffern


Highlight:
Die beste Nadel für
Dekorationsnähte


Spatenspitze »S« 


Perlspitze »P« 


Nahtbild:


Lederrechtsspitze »LR« 


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Nahtbild:


Perlspitze »PCL«


Perlspitze »PCR«


Produkt:
Schneidspitze mit linsenförmigem
Einschnitt. Der Einschnitt erfolgt im
45° Winkel zur Nahtrichtung und
über den Schaftdurchmesser hinaus.


Ergebnis: Eine nach links geneigte,
erhabene Dekorationsnaht


Materialien:
Geeignet für alle Lederarten


Anwendungen:
In der Bekleidung


In der Herstellung von 
Taschen, Koffern


In der Polsterherstellung


Highlight:
Empfehlenswert für design -
bestimmende DekorationsnähteSehr breite Lederrechtsspitze


»LBR« 


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung







Schneidspitzen / Nadeln zur Lederverarbeitung


Produkt:
Schneidspitze mit linsenförmigem
Einschnitt. Der Einschnitt erfolgt im
135° Winkel zur Nahtrichtung.


Ergebnis: Eine leicht eingezogene,
gerade Naht


Materialien:
Geeignet für alle Lederarten


Anwendungen:
LL-Spitze:


In der Schuhherstellung


In der Herstellung von 
Taschen, Koffern


Besonders geeignet für 
Reparaturen an Schuhen


LLCR-Spitze:


In der Schuhherstellung, um bei links
von der Nadel positionierten Greifern
das gleiche Nahtbild wie mit der LR-
Spitze bei rechts von der Nadel posi-
tionierten Greifern zu erhalten.


Produkt:
Schneidspitze mit rautenförmigem
Einschnitt. Der zentrierte Einschnitt
erfolgt in Nahtrichtung. Das Nahtbild
entspricht dem der Spatenspitze 
(S-Spitze); die vier Schneidkanten
der DI-Spitze ermöglichen jedoch
eine leichtere Durchdringung von
schweren, harten Materialien.


Ergebnis: Eine sehr gerade, 
eingezogene Naht


Materialien:
Geeignet für schweres, 
trockenes, hartes Leder


Anwendungen:
In der Schuhherstellung


In der Herstellung von 
Taschen, Koffern


Highlight:
Absolut genaues und 
sauberes Nahtbild


Korrekte Einstichlage


Keine Nadelablenkung


Produkt:
Schneidspitze mit dreieckigem
Einschnitt.


Ergebnis: Eine gerade Naht


Materialien:
Geeignet für hartes, trockenes Leder


Highlight:
Größte Schneidwirkung aller
Schneidspitzen


Anwendungen:
In der Schuhherstellung, insbe -
sondere für schweres Schuhwerk
(Springerstiefel)


In der Polsterverarbeitung


In der Verarbeitung von
Kunststoffen, Pappe, schwerer
Presspappe, Papier


Lederlinksspitze »LL« 


Diamantspitze »DI« 


Nahtbild:


Dreikantspitze »D« 


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Nahtbild:


Lederlinksspitze »LLCR«


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung







Schneidspitzen / Nadeln zur Lederverarbeitung


Produkt:
Schneidspitze mit dreiecki-
gem Einschnitt; kleiner als 
D-Spitze.


Ergebnis: Eine gerade Naht


Materialien:
Für Verbundstoffe, z. B.
kaschiertes Material zusam-
men mit Kunststoffprofilen


Für Kunststoffprofile


Für hartgepresste Pappe


Für Planenstoffe


Für Zeltstoffe


Anwendungen:
In der Polsterverarbeitung


In der Interieurherstellung 
für Verkehrsmittel


In der Herstellung von
Planen, Zelten, Markisen


Produkt:
Schneidspitze mit rauten -
förmigem Einschnitt. Der Ein -
schnitt erfolgt im 45° Winkel
zur Nahtrichtung.


Ergebnis: Eine leicht nach
links geneigte Naht


Bessere Schneidwirkung als
vergleichbare Lederrechts -
spitze (LR-Spitze)


Materialien
Geeignet für hartes, 
trockenes Leder


Anwendungen:
In der Schuhherstellung


In der Herstellung von
Taschen, Koffern


Highlight:
Durch die vier Schneidkanten
wird


- eine korrekte Einstichlage


- keine Nadelablenkung


sichergestellt.


Produkt:
Rundspitze mit sehr kleinem,
dreieckigem Einschnitt. Die
kleine Dreikantschneide
schneidet ca. 10% des Stich -
loches, 90% werden durch
die kegelförmige Rundspitze
(R-Spitze) verdrängt. 


Ergebnis: Eine gerade Naht


Ein sauberes Nahtbild


Korrekte Einstichlage und
geringere Nadelablenkung 
als beim Einsatz einer Rund -
spitze (R-Spitze)


Weniger Einschnitt als beim
Einsatz einer Schneidspitze


Materialien:
Für feines Leder


Für Kleidung aus Leder 
und Kunstleder


Für dünne, synthetische
Schaftmaterialien


Für PVC/PUR-beschichtete
Materialien, z. B. Planen,
Zelte, Lacktischdecken


Anwendungen:
In der Lederverarbeitung


In der Kunststoffverarbeitung


In der Verarbeitung von
Hartfasern und Folien


Highlight:
Multidirektionales Nähen:


Bei multidirektionalem 
Nähen (Nähautomaten) bleibt
die Stichlage in allen Näh -
richtungen gleich.


Halbe Dreikantspitze »DH«


Rechtsschneidende 
Vierschliffspitze »VR« 


Nahtbild:


Rundspitze mit kleiner
Dreikantschneide »SD1« 


Nahtbild:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Spitzensymbol:


Nahtbild:


Nahtrichtung


Nahtrichtung


Nahtrichtung
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R


Nähte mit hoher Festigkeit


Feine Ziernähte


Normale Steppnähte


Grobziernähte


Sehr gerade Nähte


Dekorationsnähte 
(Zier-/Absteppnähte)


Sehr gerade Nähte


Grob-/Steppnähte


Quernähte


Stickereien


Besonderheiten, z. B.
Applikationen


Multidirektionale Nähte


Materialkombinationen,
Verbundstoffe


– Bekleidung


– Technischer Bereich


P Perlspitze


PCL Perlspitze links-cordiert


PCR Perlspitze rechts-cordiert


S Spatenspitze


DI Diamantspitze


LR Lederrechtsspitze


VR Vierschliffspitze 
– rechtsschneidend


LBR Sehr breite Lederrechtsspitze


LL Lederlinksspitze


D Dreikantspitze


DH Halbe Dreikantspitze


R Normale Rundspitze


SD1 Rundspitze mit kleiner
Dreikantschneide 


SD1 Rundspitze mit kleiner
Dreikantschneide


R Normale Rundspitze


SD1 Rundspitze mit kleiner
Dreikantschneide


D Dreikantspitze


DH Halbe Dreikantspitze


Verarbeitungs- Nahtbild Spitzenform
technik


Auswahl der Spitzenform


Die Verarbeitungstechnik
bzw. das gewünschte
Nahtbild bestimmen die
Spitzenform.


Einfädelrichtung: von links
nach rechts
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Auswahl der Nadeldicke:


Die Stepptechnik und die Wahl
des Garns bestimmen die
Nadeldicke.


Zwei wesentliche Kriterien sind
zu beachten:


1. Nähfaden/Nahtbild 
Nähfadenstärke und
gewünschtes Nahtbild
bestimmen die Nadeldicke.


2. Material und Material -
beschaffenheit
Je dicker und härter das
Material ist, desto dicker 
muss auch die Nadel sein.


SCHMETZ Hinweis:


Die Tabellen beinhalten nur die
gängigsten Nähfäden. Baum -
woll nähfäden, Nähseide und
Stickgarne bleiben aufgrund 
der Übersicht in dieser Tabelle
unberücksichtigt.


Wenn Sie spezielle Fragen zu
diesen Nähfäden haben, 
wenden Sie sich bitte an Ihren
Garn hersteller.


Endlosfilament


Polyamid 6.6 (Nylon) Polyester


Stepptechnik Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke


No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grobe 4 750 280-330 28-30 4 750 250-300 27-29
Ziernähte 5 600 250-300 27-29 5 600 250-280 27-28


6 500 230-250 26-27
7 429 230-250 26-27 7 429 200-230 25-26


8/9 375/333 200-250 25-27 8/9 375/333 180-200 24-25
10/11 300/273 160-230 23-26 10/11 300/273 140-180 22-24


12 250 160-230 23-26 12 250 140-180 22-24


Steppnähte 13 231 160-200 23-25 13/14 231/214 130-160 21-23
Grob 15 200 160-180 23-24 15 200 125-140 20-22


18 167 120-130 19-21
20 150 120-160 19-23 20 150 110-130 18-21


24/25 125/120 100-110 16-18
30 100 100-140 16-22 30 100 100-110 16-18


Mittel 40 75 100-120 16-19 40 75 100-110 16-18
50 60 90-100 14-16


60 50 80-100 12-16 60 50 80-90 12-14
70 43 75-80 11-12


80-90 38/33 70-90 10-14 80/90 38/33 70-80 10-12


Spann-/ 40 75 100-120 16-19 40 75 100-110 16-18
Bestech- 60 50 80-100 12-16 60 50 80-90 12-14
nähte 80/90 38/33 70-90 10-14 80/90 38/33 70-80 10-12


100 30 65-70 9-10


Core Spun


Polyester/Baumwolle Polyester/Polyester


Stepptechnik Garnfeinheit Nadeldicke Garnfeinheit Nadeldicke


No* tex* NM SIZE No* tex* NM SIZE


Grobe 4 750 230-280 26-28
Ziernähte 5 600 180-250 24-27


6 500 180-200 24-25
8 375 180-200 24-25 8 375 160-200 23-25


12 250 160-180 23-24 12 250 140-180 22-24


Steppnähte 15 200 140-160 22-23
Grob 20 150 140-160 22-23 20 150 120-160 19-23


24 125 130-160 21-23
25 120 120-140 19-22 25 120 110-140 18-22
28 107 120-140 19-22
30 100 120-140 19-22 30 100 110-130 18-21


35/36 86/83 110-130 18-21 35/36 86/83 100-120 16-19


Mittel 40 75 100-120 16-19 40 75 100-110 16-18
50 60 100-110 16-18 50 60 90-100 14-16


60/75 50/40 90-100 14-16 60/75 50/40 90-100 14-16
80 38 90-100 14-16 80 38 80-90 12-14
90 33 80-90 12-14


100 30 80-90 12-14 100 30 70-90 10-14


Spann-/ 40 75 100-120 16-19 40 75 100-110 16-18
Bestech- 60/75 50/40 90-100 14-16 60/75 50/40 90-100 14-16
nähte 80 38 90-100 14-16 80 38 80-90 12-14


* No = Etikettennummer


tex = Feinheitsbezeichnung
in g/1000 m 
(z. B. 75 tex = 1000 m 
Garn wiegen 75 g)


Schneidspitzen / Nadeln zur Lederverarbeitung
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SCHMETZ FHS


Nähen ohne 
Greiferjustierung


Anwendung:


• In der Produktion von   


 Schuhen und Fußbekleidung  


 bei häufi gem Nadeldicken- 


 wechsel


 • Nur eine Greifereinstellung für alle    


 Nadeldicken von NM 70 – NM 120 


• Anpassen der Greifereinstellung nicht   


 mehr erforderlich beim Wechsel der   


 Nadel in den Dicken NM 70 – NM 120 


• Besserer Schutz und weniger Verschleiß   


 des Greifers


• Weniger Schäden durch fehlerhafte   


 Einstellungen des Greifers


• Höhere Flexibilität im Produktionsprozess


• Reduzierung der Stillstandzeiten führt zu   


 höherer Produktivität


• Personal arbeitet effi zienter


• Personal ist autonomer beim    


 Nadelwechsel


• Kleinerer Maschinenpark möglich


 • Der Abstand vom Greifer zur Nadel- 


 hohlkehle und der Abstand vom   


 Greiferschutz zum Öhr-/Spitzenbereich  


 der Nadel bleibt für alle Nadeldicken  


 von NM 70 – NM 120 gleich


Características: •   Extrem elastische Materialien


•  Materiallagen mit 


 unterschiedlicher Lagenanzahl


•   Hohe und feste Materiallagen


•   Materialkombinationen


•  Kreuznähte


•  Multidirektionale Nähte


•  Einsatz elastischer Nähfäden 


•   Sehr feine und extrem feine  


 Strick- und Wirkware


•   Häufi ger Nadeldickenwechsel


 Anspruchsvolle Nähprozesse erfordern den Einsatz besonderer 


Nadelgeometrien. Herkömmliche Nadelgeometrien entsprechen oft 


nicht den Anforderungen, etwa bei der Verarbeitung besonders feiner 


oder elastischer Materialien, beim häufi gen Nadeldickenwechsel oder 


beim multidirektionalen Nähen. Für besondere Anwendungen bietet 


SCHMETZ eine Reihe von Nadeln mit spezieller Geometrie an. Dazu 


gehören die SCHMETZ SERV 7, KN, SF und FHS. 


SCHMETZ Nadeln 
mit besonderer Nadelgeometrie


SCHMETZ SERV 7, KN, SF und FHS


© SCHMETZ


 FERD. SCHMETZ GMBH, Bicherouxstraße 53 – 59, 52134 Herzogenrath (Deutschland)
Tel. +49 (0) 2406 – 85 0, Fax +49 (0) 2406 – 85 222 
www.schmetz.com, info@schmetz.com  ©
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 NM 120/19


  NM 70/10


Greiferspitze


Greiferschutz


Standard


 NM 120/19


  NM 70/10


Greiferspitze


Greiferschutz


SCHMETZ FHS


Vorteile:


Eigenschaften:
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SCHMETZ SERV 7


Schlanke Nadel gegen 
Maschensprengen


Erhöhte Nadelstabilität 
und sichere Nähte


Vorteile:Vorteile:


Eigenschaften:Eigenschaften:


Anwendung:Anwendung:


 • Sehr feine Strick- und   


 Wirkware


 • Extrem elastische Materialien


• Materiallagen mit unterschied- 


 licher Lagenanzahl


• Hohe und feste Materiallagen


• Materialkombinationen


• Kreuznähte


• Einsatz elastischer Nähfäden


• Multidirektionale Nähte
 • Kleinere Stichlöcher als bei   


 Standard-Nadeln


• Minimierung von    


 Maschensprengschäden    


 durch schlanke Form 


• Reduzierte Einstichkräfte im   


 Vergleich zu Standard-Nadeln


 • Effektive Vermeidung von Fehlstichen


• Extrem hohe Nadelstabilität verhindert  


 Auslenkung der Nadel


• Weniger Nadelbruch


• Dünnere Nadel einsetzbar ohne   


 Stabilitätsverlust gegenüber Standardnadel


• Präzise Stiche und daher sauberes Nahtbild


• Hohe Produktivität 


• Reduzierter Verschleiß von Maschinenteilen 


 (Greifer, Stichplatte, etc.) und dadurch  


 geringere Kosten


 • Schlanker, durchgehend   


 zylindrischer Schaft ohne   


 Schaftverdickung


• Reduzierter Querschnitt   


 im Öhrbereich


• Schlanker Spitzenverlauf 


• Kugelspitze


 • Die Höckerhohlkehle sorgt für eine er- 


 weiterte Nadelfadenschlinge, die leichter  


 von der Greiferspitze erfasst werden kann


• Die konische Schaftverstärkung erhöht die  


 Nadelstabilität und verhindert ein Flattern  


 der Nadel


SCHMETZ KN


SCHMETZ SF


Extra schlanker Spitzen- und 
Öhrbereich für feinste Maschen


Vorteile:


Eigenschaften:


Anwendung:


 • Extrem feine Strick- und  


 Wirkware, wie z. B. 40er  


 oder 42er Teilung


 • Kleinere Stichlöcher als bei   


 Standard-Nadeln


• Minimierung von    


 Maschensprengschäden durch   


 sehr schlanke Form 


• Reduzierte Einstichkräfte im   


 Vergleich zu Standard-Nadeln


 • Schlanker, durchgehend zylindrischer  


 Schaft ohne Schaftverdickung


•  Reduzierter, sehr schlanker Querschnitt  


 im Öhrbereich


•  Sehr schlanker Spitzenverlauf


• Kugelspitze


 Standard SCHMETZ SERV 7


 Standard SCHMETZ SERV 7   Standard SCHMETZ SERV 7


SCHMETZ KNStandard


SCHMETZ SF


 SCHMETZ KN
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SCHMETZ SERV 7


Schlanke Nadel gegen 
Maschensprengen


Erhöhte Nadelstabilität 
und sichere Nähte


Vorteile:Vorteile:


Eigenschaften:Eigenschaften:


Anwendung:Anwendung:


 • Sehr feine Strick- und   


 Wirkware


 • Extrem elastische Materialien


• Materiallagen mit unterschied- 


 licher Lagenanzahl


• Hohe und feste Materiallagen


• Materialkombinationen


• Kreuznähte


• Einsatz elastischer Nähfäden


• Multidirektionale Nähte
 • Kleinere Stichlöcher als bei   


 Standard-Nadeln


• Minimierung von    


 Maschensprengschäden    


 durch schlanke Form 


• Reduzierte Einstichkräfte im   


 Vergleich zu Standard-Nadeln


 • Effektive Vermeidung von Fehlstichen


• Extrem hohe Nadelstabilität verhindert  


 Auslenkung der Nadel


• Weniger Nadelbruch


• Dünnere Nadel einsetzbar ohne   


 Stabilitätsverlust gegenüber Standardnadel


• Präzise Stiche und daher sauberes Nahtbild


• Hohe Produktivität 


• Reduzierter Verschleiß von Maschinenteilen 


 (Greifer, Stichplatte, etc.) und dadurch  


 geringere Kosten


 • Schlanker, durchgehend   


 zylindrischer Schaft ohne   


 Schaftverdickung


• Reduzierter Querschnitt   


 im Öhrbereich


• Schlanker Spitzenverlauf 


• Kugelspitze


 • Die Höckerhohlkehle sorgt für eine er- 


 weiterte Nadelfadenschlinge, die leichter  


 von der Greiferspitze erfasst werden kann


• Die konische Schaftverstärkung erhöht die  


 Nadelstabilität und verhindert ein Flattern  


 der Nadel


SCHMETZ KN


SCHMETZ SF


Extra schlanker Spitzen- und 
Öhrbereich für feinste Maschen


Vorteile:


Eigenschaften:


Anwendung:


 • Extrem feine Strick- und  


 Wirkware, wie z. B. 40er  


 oder 42er Teilung


 • Kleinere Stichlöcher als bei   


 Standard-Nadeln


• Minimierung von    


 Maschensprengschäden durch   


 sehr schlanke Form 


• Reduzierte Einstichkräfte im   


 Vergleich zu Standard-Nadeln


 • Schlanker, durchgehend zylindrischer  


 Schaft ohne Schaftverdickung


•  Reduzierter, sehr schlanker Querschnitt  


 im Öhrbereich


•  Sehr schlanker Spitzenverlauf


• Kugelspitze


 Standard SCHMETZ SERV 7


 Standard SCHMETZ SERV 7   Standard SCHMETZ SERV 7


SCHMETZ KNStandard


SCHMETZ SF


 SCHMETZ KN
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SCHMETZ FHS


Nähen ohne 
Greiferjustierung


Anwendung:


• In der Produktion von   


 Schuhen und Fußbekleidung  


 bei häufi gem Nadeldicken- 


 wechsel


 • Nur eine Greifereinstellung für alle    


 Nadeldicken von NM 70 – NM 120 


• Anpassen der Greifereinstellung nicht   


 mehr erforderlich beim Wechsel der   


 Nadel in den Dicken NM 70 – NM 120 


• Besserer Schutz und weniger Verschleiß   


 des Greifers


• Weniger Schäden durch fehlerhafte   


 Einstellungen des Greifers


• Höhere Flexibilität im Produktionsprozess


• Reduzierung der Stillstandzeiten führt zu   


 höherer Produktivität


• Personal arbeitet effi zienter


• Personal ist autonomer beim    


 Nadelwechsel


• Kleinerer Maschinenpark möglich


 • Der Abstand vom Greifer zur Nadel- 


 hohlkehle und der Abstand vom   


 Greiferschutz zum Öhr-/Spitzenbereich  


 der Nadel bleibt für alle Nadeldicken  


 von NM 70 – NM 120 gleich


Características: •   Extrem elastische Materialien


•  Materiallagen mit 


 unterschiedlicher Lagenanzahl


•   Hohe und feste Materiallagen


•   Materialkombinationen


•  Kreuznähte


•  Multidirektionale Nähte


•  Einsatz elastischer Nähfäden 


•   Sehr feine und extrem feine  


 Strick- und Wirkware


•   Häufi ger Nadeldickenwechsel


 Anspruchsvolle Nähprozesse erfordern den Einsatz besonderer 


Nadelgeometrien. Herkömmliche Nadelgeometrien entsprechen oft 


nicht den Anforderungen, etwa bei der Verarbeitung besonders feiner 


oder elastischer Materialien, beim häufi gen Nadeldickenwechsel oder 


beim multidirektionalen Nähen. Für besondere Anwendungen bietet 


SCHMETZ eine Reihe von Nadeln mit spezieller Geometrie an. Dazu 


gehören die SCHMETZ SERV 7, KN, SF und FHS. 


SCHMETZ Nadeln 
mit besonderer Nadelgeometrie


SCHMETZ SERV 7, KN, SF und FHS


© SCHMETZ
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 NM 120/19


  NM 70/10


Greiferspitze


Greiferschutz


Standard


 NM 120/19


  NM 70/10


Greiferspitze


Greiferschutz


SCHMETZ FHS


Vorteile:


Eigenschaften:
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Seit Jahrzehnten werden Industrienähmaschinennadeln zum Schutz 


vor Korrosion mit Hartchrom beschichtet. Darüber hinaus reduziert 


diese Beschichtung die Reibung beim Nähen, da sie eine bessere 


Gleitfähigkeit gewährleistet. Für Standard-Anforderungen ist diese 


herkömmliche Beschichtung mehr als ausreichend.


Anspruchsvolle Nähprozesse erfordern manchmal den Einsatz von 


Nadeln mit Spezial-Beschichtung, z. B. bei der Verarbeitung abra-


siver Materialien oder Nähgut mit einem hohen Anteil an Chemie-


fasern. Für außergewöhnliche Anwendungen bietet SCHMETZ eine 


Reihe von Nadeln mit Spezial-Beschichtung an. Dazu gehören die 


SCHMETZ SERV 100 und die NIT-Beschichtung.


 SCHMETZ SERV 100 und NIT
•  Materialien mit niedrigem  


Erweichungs-/Schmelzpunkt


• Materialien aus Chemiefasern


•  Materialien mit einem hohen 


Anteil synthetischer Fasern


•  Materialien mit spezieller 


 Ausrüstung


• Beschichtete Materialien


• Abrasive Materialien


•  Dickes, schweres, hartes 


und festes Nähgut  


• Technische Textilien


Lösungen für:


SCHMETZ Nadeln 
mit Spezial-Beschichtung


© SCHMETZ







Spezielle anti-adhäsive Beschichtung 
mit exzellenten Gleiteigenschaften


Eigenschaften:


Vorteile:


•  Materialien mit niedrigem 


Erweichungs-/Schmelzpunkt


• Materialien aus Chemiefasern


•  Materialien mit einem hohen Anteil 


synthetischer Fasern


•  Materialien mit spezieller Aus-


rüstung, z. B. Flammschutzmittel, 


Farbe, Modifi kationen textiler Fäden 


oder Oberfl ächen in Bezug auf 


Trage- und Pfl egeeigenschaften


• Schweres und hartes Nähgut


• Beschichtete Materialien


•  Bei Auftreten von Nadel- und 


Öhrverschmierungen bei 


Standard-/verchromten Nadeln


Anwendung:


•  Unabhängige Untersuchungen zeigten eine fast 


20 % bessere Gleitfähigkeit des Näh fadens im 


Öhr einer NIT-beschichteten Nadel im Vergleich 


zu einer verchromten Nadel. Das bedeutet:


 –  Müheloses Gleiten des Nähfadens durch 


das Öhr


 – Sehr dicke Nähfäden einsetzbar


•  Leichtes Durchdringen harter Materialien 


aufgrund hervorragender Gleitfähigkeit 


der Nadeloberfl äche


• Optimaler Fadenschutz


•  Vermeidet Schmelzrückstände an der Nadel 


sogar beim Nähen kritischer Materialien


• Nadel bleibt länger sauber


• Vermeidung von Fadenbrüchen


• Weniger Fehlstiche


•  Mehr Kontinuität im Nähprozess aufgrund 


reduzierter Stillstandzeiten


Nadeldicke: NM 90/14;
Nähfaden: Polyester-Umspinn-
zwirn No 25 (dtex 420*3)


SCHMETZ NIT


Anti-Adhäsion











Gleitfähigkeit


























Angeschmolzenes Einstichloch


Standard


verchromt SCHMETZ NIT


SCHMETZ NIT


•  Anti-adhäsive Oberfl äche mit NIT 


(Nickel-Tefl on)


• Exzellente Abriebfestigkeit


• Besonders glatte, reibungsarme Oberfl äche


• Hohe Korrosionsbeständigkeit


•  Gleichmäßige Beschichtungsdicke über die 


gesamte Nadeloberfl äche







Titannitrid Hartbeschichtung für hohe 
Standzeiten und zuverlässige Nähte


Eigenschaften:


Vorteile:


• Abrasive Materialien


•  Dickes, hartes und festes Nähgut, 


z. B. Jeans, Leder


• Technische Textilien


• Sportschuhe


• Synthetics


Anwendung:


•  Ultraharte Titannitrid-Beschichtung über 


einer schützenden Hartchrom-Schicht


•  Nadeloberfl äche mehr als doppelt so 


hart wie Standard-Hartverchromung


•  Anti-adhäsive Nadeloberfl äche


• Superharte Nadelspitze


•  Korrosionsschutz der kompletten 


Nadeloberfl äche


•  Nadelsystem-Zusatzbezeichnung 


»TN« (TitanNitrid)


•  Exzellente Verschleißfestigkeit der Nadel


•  Langlebige Nadelspitze verhindert Material-


beschädigungen


• Präzise Stiche und daher sauberes Nahtbild


• Weniger Nadelbruch


• Geringer Nadelverbrauch


•  Minimierung des Zusetzens von Nadelöhr 


und langer Rinne beim Nähen von Materia-


lien wie Synthetics, Schaumstoff, etc.


•  Verminderung von Fadenbrüchen und 


Fehlstichen


• Hohe Produktivität


• Kostenreduzierung


SCHMETZ SERV 100











Härte HV








Verschleißschutz


SCHMETZ SERV 100
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